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Christian Isele,
Werkstattleiter und 
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Seit 1990 sind wir als Ausbildungsbetrieb tätig 
und haben uns durch kontinuierliche Investitio-
nen in Anlagentechnik sowie Portfolio-Erwei-
terungen stetig weiterentwickelt. Im Jahr 2019 
wurde unsere Nachfolgeregelung erfolgreich 
abgeschlossen und die Röser Unternehmens-
gruppe übernahm unser Unternehmen. Wir 
sind Experten in der Konstruktion, Herstellung 
und Reparatur von Betonformen. Zusätzlich zu 
unserem Kerngeschäft bieten wir auch Abfüll-
anlagen und Sonderkonstruktionen an. Auch 
als Lohnfertiger stehen wir unserer Kundschaft 
mit verschiedenen Fertigungsverfahren zur 
Verfügung.

In dieser Broschüre geben wir euch einen  
detaillierten Einblick in unser Leistungsspek-
trum. Kunden aus Deutschland, der Schweiz 
und Österreich vertrauen auf unsere Expertise. 
Als Kooperationspartner namhafter Hersteller  
garantieren wir höchste Qualität. Unsere  
Fertigung erfolgt auf einer Fläche von rund 
1.600 m² mithilfe modernster CNC-gesteuerter 
Maschinen. Wir sind flexibel und offen für neue 
Ideen und wir lassen uns auch immer etwas 
Neues einfallen. In unserer beratenden Funk-
tion helfen wir euch Prozess und Fertigungs-
techniken zu optimieren.



Leistungsspektrum

Längen bis 6.000 mm
Durchmesser bis 3.000 mm

Bereich 3 - 20 mm
Drehen

Fräsen

Räumen

Wir sind speziell auf die Sonder- und Einzel-
teilfertigung ausgelegt, aber auch kleinere 
Serien können wir problemlos nach euren 
Anforderungen anfertigen. Drehlängen von 
max. 6.000 mm und Durchmesser von max. 
3.000 mm können mit unseren Drehbearbei-
tungsmaschinen bearbeitet werden. Zum 
Großteil fertigen wir verschiedene Kompo-
nenten für die Betonindustrie, aber wir agie-
ren auch als Lohnfertiger für unsere Kunden.

Auch im Bereich Fräsen gehören die 
Sonder- und Einzelteilfertigung zu unse-
rem Hauptaufgabenbereich. Für kleinere 
Serien haben wir zwei Fräszentren mit 
Werkzeugwechsler, um adäquate Her-
stellungszeiten zu erreichen. Bauteile 
mit einer Abmessung von 2.000 x 1.000 
x 1.000 mm können wir mit einer Auf-
spannung bearbeiten. Außerdem finden 
wir gerne gemeinsame Lösungen für die 
Bearbeitung größerer Bauteile.

Hierzu zählen verschiedene rechteckige 
Nuten nach DIN 6885/1 im Bereich von  
3 - 20 mm, aber auch Vierkantprofile oder 
Sonderprofile. Je nach Anwendungsfall 
können Passungsfelder wie P9 oder JS9 
frei gewählt werden. Sprecht uns bei  
höheren Stückzahlen gerne für ein un-
verbindliches Angebot an.

Sägen
Durch verschiedene Kreis- und 
Bügelsägen können wir Wellen, 
Träger und sämtliche Profile  
maßgenau zusägen. Durch unser 
großes Rohmateriallager können 
wir euch meist auch kurzfristig  
bedienen.

Optional auch mit programmier 
barem Vorschub.



Breite bis zu 4.000 mm
Blechstärke bis ca. 30 mm

Rollendurchmesser bis 385 mm

Blechstärke bis 10 mm
Biegelänge bis 3.700 mm

Blechstärke bis 10 mm
Schnittbreite bis 3.000 mm

Blechwalzen

Profilwalzen

Kanten

Scheren

Mit unseren 3-Walzen Blechrund-
biegemaschinen können Bleche 
bis zu einer Breite von 4.000 mm  
im geforderten Durchmesser ge-
walzt werden. Blechstärke bis 
ca. 30 mm in Abhängigkeit von 
der Breite. Rollendurchmesser 
zwischen Ø 255-425 mm.

Mit unserer 3-Walzen Profilbiegemaschine 
können wir unterschiedliche Stabprofile wie 
z.B. Trägerprofile, Flachstähle, Rundstähle, 
Vierkantstähle, U-Profile und auch Winkel-
profile im geforderten Durchmesser walzen. 
Rollendurchmesser beträgt Ø 385 mm.

Mit unserer Abkantpresse bearbei-
ten wir Bleche bis zu einer Stärke von  
10 mm. Die maximale Biegelänge be-
trägt 3.700 mm. Auch aufwendigere Ab-
wicklungen sind für uns kein Problem. 
Technisch beraten wir euch hier gerne, 
um auch komplizierte Abwicklungen  
zu konstruieren und zu realisieren.

Durch unsere hydraulische Tafelschere 
können wir Bleche bis zu einer max. 
Blechstärke von 10 mm und einer max. 
Schnittbreite von 3.000 mm maßgenau 
zuscheren.



Stahlkornstrahlen

Schweißkonstruktion

Mit unserer Durchlaufstrahlanlage 
können wir Bleche ab einer Stärke 
von 6 mm sowie verschiedenste Trä-
ger und Stabprofile stahlkornstrah-
len. Die maximale Durchlaufgröße 
beträgt 7.000 × 1.500 × 450 mm  
(L × B × H).

Wir fertigen im Kundenauftrag sämtliche 
Schweißkonstruktionen. Einer unserer 
Schwerpunkte ist hier die Betontechnik.
 
Wir schweißen mit den Schweißverfahren 
MIG, MAG und WIG. Bei den Materialien 
können wir unlegierte Stähle, rostfreie Edel-
stähle und auch Aluminium bearbeiten. 



Lackieren und Verzinken

Angefangen bei einer korrekten Vorbehandlung 
der Oberflächen (Stahlkornstrahlen, Reinigung, 
Entfettung und Haftgrundierung) bis zur eigent-
lichen Beschichtung setzen wir auf kontrollierte 
Prozessparameter um optimale Haftung und 
gleichmäßige Schichtdicken zu gewährleisten. 
Je nach Anwendung / Oberfläche / Material  
kommen unterschiedliche Lacke zum Einsatz. 
Durch den Einsatz hochwertiger Materialien 
erzielen wir Oberflächen mit hoher Beständig-
keit gegenüber mechanischer Beanspruchung, 
Korrosion und chemischen Einflüssen.

Auf Wunsch bieten wir Ihnen zusätzlich an:
- galvanisch verzinkt
- feuerverzinkt ,,Flexibilität, Präzision und Erfahrung –

genau darauf könnt ihr euch verlassen.”

Bauraum Lackierkabine:
10.000 x 4.000 x 3.800 mm (L x B x H)



Auszug aus unseren Projekten

Wendetraversen für Gieß- und Behälterformen 
bzw. Betonbauwerke - Sonderlackierung nach 
Kundenwunsch möglich.

Sonderformen Betontechnik Fertigteilwerk

Gießformen Absackanlage



Weitere Ausführungen

Schachtring Formmantel

Formmantel für Quadratbehälter

Mischbehälter

Materialtrichter mit 
Hardoxauskleidung

und Gitterrost

Schacht Formeinrichtung

Auslaufgitter

Hammerwelle
Kunststoffmahlwerk



Mehr über uns
Einfach scannen 
und mehr erfahren.

„Wir passen uns an – für Lösungen,
die perfekt zu euch passen.“

Wir sind anerkannter 
Ausbildungsbetrieb 
und arbeiten nach 
den zertifizierten 
Qualitätsstandards 
der DIN EN ISO 9001.

Die IMC GmbH bescheinigt, dass das Unternehmen Zeilfelder Maschinenbau GmbH
am Standort:

Untere Riedäcker 5D- 79790 Küssaberg-Ettikon
mit dem Geltungsbereich:Maschinen-, Anlagen- und Formenbau

DIN EN ISO 9001

ein Managementsystem entsprechend der Norm DIN EN ISO 9001:2015 

eingeführt hat und wirksam anwendet. 
Im Rahmen des Zertifizierungsverfahrens Nr.: 79790-0721-QM wurde der 

Nachweis der regelkonformen Anwendung erbracht.
Die Wirksamkeit dieser Zertifizierung wird regelmäßig überwacht.

Zertifikats-Nr.:
79790-0721-QM

Gültig ab:
10.10.2025

Gültig bis:
11.10.2028

IMC GmbH
Am Kaiserkai 28

20457 Hamburg

ZERTIFIKAT

_________________________Leiter der Zertifizierungsstelle



Für eure Notizen:
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Schreibt uns gerne unter:
info@zeilfelder.com


